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LABORATORIJA ZA TEMPERATURE, ATESTI, SERTIFIKATI

LABORATORIJA ZA TEMPERATURE

U cilju zadovoljenja zakonske regulative, propisane Zakonom o mernim jedinicama i merilima (Sluzbeni list SRJ
br. 80/94, 28/96 i 12/98), TERMOTEHNA je obrazovala Laboratoriju za pregled termoparova i platinski otpornih
termometara i merila sa termoparovima i platinski otpronim termometrima.

Laboratorija je obrazovana saglasno odredbama 46 i 47 Zakona o mernim jedinicama i merilima, a namenjena
je za pregled metroloske ispravnosti kako merila iz sopstvene proizvodnje, tako i za periodiéne preglede merila
koja su u upotrebi kod korisnika. Laboratorija je verifikovana avgusta 1998. godine, od strane Saveznog zavoda
za mere i dragocene metale-Beograd.

Laboratorija je opremljena najsavremenijom opremom. Postupak ispitivanja je u potpunosti automatizovan, tako
da je greska, koju moze izazvati radnik laboratorije, apsolutno iskljuéena.

Rezultati ispitivanja se beleze u Protokolu o ispitivanju, koji se arhivira u bazi podataka u racunaru. Protokol se
moze izdati korisniku merila na njegov zahtev.

Pri ispitivanju metroloske ispravnosti merila, na svako metroloki ispravno merilo se stavlja blomba i izdaje se
lzvestaj o ispitivanju merila. lzvedtaj sadrzi osnovne podatke o imaocu merila, proizvo acu, tipu i nameni merila,
klasi taénosti i dozvoljenoj gresci, rok vazenja i datum izdavanja.

Ukoliko se tokom ispitivanja metroloske ispravnosti merila, koja su ve¢ bila u upotrebi, utvrdi da merila ne
ispunjavaju zahteve propisane Pravilnicima za ispitivanje termoparova, odnosno platinski otpornih termometara,
za takva merila se ne izdaje lzvestaj o ispitivanju. Korisniku se daje predlog kako se merilo moZe dovesti u
metrolodki ispravno stanje.

Tako e, da bi u potpunosti ispostovala zakonsku regulativu, TERMOTEHNA je obezbedila, za sve tipove merila
iz svog proizvodnog programa, UVERENJA O ODOBRENJU TIPA MERILA i to za:

1. Mantel termopar NiCr-NiAl, Tip K, broj uverenja: 2/5-01-2052 od 19.10.2006. godine
Termopar NiCr-NiAl, Tip K, broj uverenja: 2/5-01-2054 od 19.10.2006. godine

Termopar Fe-CuNi, Tip J, broj uverenja: 2/5-01-2053 od 19.10.2006. godine

Platinski otporni termometar Pt 100, broj uverenja: 2/5-01-2056 od 19.10.2006. godine
Termopar Pt-Rh(30%)/Pt-Rh(6%), Tip B, broj uverenja: 2/5-01-2057 od 19.10.2006. godine
Termopar Pt-Rh(10%)/Pt, Tip S, broj uverenja: 2/5-01-2055 od 19.10.2006. godine
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Osvrt g-dina Nenada Perovica, rukovodioca Grupe za temperature Zavoda za mere i dragocene metale, sa aspekta
primene zakonske regulative koja se odnosi na obavezan pregled metrolodkih karakteristika merila temperature u
procesu proizvodnje

Postovani skupe,

Dozvolite mi da sa par re¢i predstavim jedan od veoma znalajnih aspekata delatnosti preduzeé¢a TERMOTEHNA
iz Cacka-rad laboratorije za pregled i Zigosanje merila temperature

U sirokom spektru veoma razlic¢itih oblasti merenja fizickih veli¢ina, TERMOTEHNA se prihvatilo proizvodnje
mernih uredaja za merenje jedne od najznacajnijih i najce$¢e merenih fizickih velicina-temperature. Na ovom mestu ne¢cemo
nabrajati u kojim sve oblastima ljudske delatnosti: privrede, industrije, medicine, meteorologije, itd., merenje temperature
predstavlja Cesto jedno od najvaZnijih merenja. S druge strane, zbog srazmerno znatne sloZenosti same tehnike pouzdanog
merenja temperature i, cesto, nedovoljne informisanosti o znacaju tacnosti njenog merenja, narocito u tehnologiji
proizvodnih procesa, pocevsi od onih u crnoj i obojenoj metalurgiji, termo i hidro-elektroenergetici, proizvodnji i preradi
nemetala, prehrambenoj industrijiitd., itd., uredajima za merenje temperature nije ni izdaleka posvecena paZnja adekvatna
njihovom znadaju. Iz sopstvene dugugodiinje prakse u ovoj oblasti, poznato mi je da, najcesce, tek kada se pojave veci
problemi u tehnologiji nekog proizvodnog procesa, pocinje da se obrata paZnja i na znalaj merenja temperature i ispravnost
ugradenih merila temperature. Jednom recju, nema tehnoloski kvalitenog proizvodnog procesa bez potpuno ispravnih
mernih uredaja i merila za merenje temperature.

Domacih proizvodaca ovih mernih uredaja i merila skoro da i nema, pa je oslanjanje na uvoz istih, godinama
bilo skoro stoprocentno, 5to je, doduse pocetno garantovalo njihov kvalitet, i uz, znacajno visoku cenu, ali je kasnije dovodilo
do neresivih problema u pogledu odrZavanja, servisiranja i supstitucije istih kod kvarova i otkazivanja, sto je opet podizalo
ukupnu cenu proizvodnje i dovodilo je u potpunu zavisnost od uvoza. 'Pionirsko ulaZenje TERMOTEHNE u asvajanje
proizvodnje, iz sirokog spektra, najcesce primenjivaniih uredaja za merenje temperature: industrijskih termoparova i
platinski otpornih termometara razli¢itih namena, predstavlja znacajan poduhvat vredan paznje.

Ne ulazec¢i u mnogobrojene i sloiene tehnicko-tehnoloske detalje proizvodnje ovakvih vrsta merila
temperature, na ovom mestu ¢emo istaci jednu od najznacajnijih karika u lancu proizvodnje svakog merila, pa i merila
temperature, a to je kontinualno i pouzdano obezbedivanje sistema koji garantuje ispravnost svakog proizvedenog merila ili
mernog uredaja za merenje temperature.

Izlaganje celokupne uredenosti sistema metrologije u nasoj zemlji bi daleko prevazislo obimi sadrZaj jednog
ovakvog izlaganja. Vecina prisutnih je verovatno tokom ove jubilarne 125. godine postojanja zakonski uredenog sistema
metrologije kod nas, dosta sluSala o mnogim aspektima ovog sistema. Da podsetim samo da je krajnji cilj i jedini rezultat
sveukupnosti uredenog metrolo$kog sistema-upotreba metrolo$ki ispravnih merila koja garantuju tocna i reproduktivna
merenja fizickih velicina od interesa za ukupan privredni, naucnii tehnicki Zivot drustva, formativne, naucne, organizacione i
tehnicke asnove na kojima pociva metroloska uredenost jednog drustva su veoma sloZen sistem. Polazeci od Zakona o
memim jedinicama i merilima, preko svih podzakonskih akata, pa do pravilnika o metroloskim uslovima za pojedine
kategorije merila, metroloskih uputstava za njihov pregled i pravilnika o uslovima za obrazovanje laboratorija za pregled
merila, i polazeci od ukupne organizaciono-tehnicke hijerarhije, pocevsi od Saveznog zavoda za mere i dragocene metale sa
svojim laboratorijama za odrZavanje i reprodukpvanje primamih-nacionalnih etalona, preko mreZe ovlaséenih laboratorija
kojima su povereni poslovi pregleda pojedinih kategorija i vrsta merila i etalona, i laboratorije u kojima pregled merila vrie
organi kontrole mera, pa sve do laboratorija u proizvodnom procesu u radnim organizacijama, dolazi se do krajnjeg cilja i
rezultata koji garantuje da se sva merenja obavljaju iskljucivo merilima koja su proizvedena i pustena u upotrebu kao
garantovanoispravna.

Dve osnovne komponente na kojima se zasniva garancija ispravnost proizvedenog merila, odnosno merila u
upotrebi namenjenog opstoj ili nekoj posebnoj nameni, jesu ispitivanje i odobrenje tipa merila i pregled i Zigosanje svakog
pojedinacnog proizvedenog i upotrebljenog merila. Ovim se istovremeno obezbeduje sigurnost proizvodada merila da je
proizveo i pustio u promet ispravno merilo a korisnik merila da je upotrebio ispravno merilo jasno definisanih metroloskih
karakteristika (u pogledu mernog opsega, greske merenja itd.).

Zakon o mernim jedinicama i merilima sa prate¢im podzakonskim aktima precizno definise kategorije
merila za koja je obavezno ispitivanje tipa (merila koja su u upotrebi u procesima od kojih zavisi bezbednost ljudi i imovine, ili
preko kojih se vrse obracuni i naplate, ili kojima se kontrolise zdravije ljudi, itd.). Istovremeno, ispitivanje i odobrenje tipa
merila garantuju da su ova merila proizvedena u skladu sa odgovarajucim standardima cime je garantovan njihov kvalitet.
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